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@ Verpackung fur schuttfahige Guter aus einem Faltzuschnitt aus Karton oder dergleichen 


@ Eine Verpackung fur schuttfahige Guter aus einem Faltzu- 
schnitt aus Karton oder dgl. mit uber Faltiinien jeweils 
aneinander angelenkten Seitenwanden bzw. Seitenwandtei- 
len und Boden- und Deckenwandteilan soil so verfoessert 
werden, da& sle be! guter Stabilitat und Wiedefverschlie&- 
barkeit eine einfache Herstellung und einen geringen Mated- 
alverbrauch sowie eine gute Recyclebarkeit aufweist. 
Dies wird dadurch erreicht, dal^ das uber eine Faltlinie (3) an 
eine Seitenwand (6) angelenkte Deckenwandteii (7) wenig- 
stens bereichsweise entlang wenigstens einer an die Faltlinie 
(3) angrenzenden AufreiSUnie (18) aufreif^bar und im aufrelfi- 
baren Bereich am freien Ende mit einer uber sine Faltlinie 
(3a) angelenkten Offnungs- und Verschlufilasche (9) und das 
gegenuberiiegende Seitenwandteil (4) mit einer Einsteckta- 
sche (25) 2um Bnstecken der Offnungs- und Verschlu&la- 
sche (9) versehen ist 
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Beschreibung kommen wird erheblich reduziert 

Vorzugsweise wird die gegenuberliegende Seiten- 

Die ErFmdung betrifft eine Verpackung fur schuttfa- wand oberrandseitig mit einer bereichsweise angekleb- 

hige GQter aus einem Faltzuschnitt aus Karton oder ten Lasche zur Bildung der vorgesehenen Einsteckta- 

dergl. mit uber Faltlinien jeweils aneinander angelenk* 5 sche versehen. Somit kann auf Sufierst einfache und 

ten Seitenwanden bzw. Seitcnwandteilen und Boden- preiswerte Weise eine Einstecktasche zum Einstecken 

und Deckenwandteilen. der Offnungs- und Verschiufilasche gebildet werden. 

Solche Verpackungen sind in unterschiedlichen Aus- Dies kann besonders einfach realisiert werden, indem 

fahrungsformen bekannt und werden insbesondere fttr von der Seitenwand eine Lasche angelenkt ist, die ein- 

pulverfdrmige Wasch- und Reinigungsmittel oder auch 10 mai umgefaltet und bereichsweise an die gegentiberlie- 

for tablettenf6rmige Geschirreinigungsmittel verwen- gende Seitenwand angeklebt wird und anschlieOend mit 

det einer Schlitzung oder dergl zur Bildung des Einsteck- 

Bei derartigen Verpackungen, aus denen das Produkt schlitzes versehen wird. 

sttickweise entnommen oder mittels MeBldffeln oder In besonders vorteilhafter Ausgestaltung der Erfm- 

dergl. geschopft wird, befindet sich innerhalb der die 15 dung ist vorgesehen, daB die Offnungs- und VerschluB- 

auBere Umhuilung biidenden Faltschachtel eine aus lasche bereichsweise mit der gegenilberliegenden Sei- 

Karton, Wellpappe oder dergl gebildete zusatzliche In- tenwand auBenrandseitig verklebt ist und die gegen- 

nenzarge, die der Verpackung die notwendigeStabilitat uberliegende Seitenwand im Bereich der Verklebung 

verschafft und gleichzeitig beim gedffneten Paket einen und der Faltlinie zwischen der Seitenwand und der be- 

Kragenbildet,umeineinfaches WiederverschlieBendes 20 reichsweise angeklebten Lasche Perforationen oder 

aufgeklappten Deckels zu ermdglichen. dergl zum AusreiBen des verklebten Seitenwandberei- 

Von Nachteil bei derartigen Verpackungen ist offen- ches aufweisL Hierdurch wird erreicht. daB wahrend des 

sichtlich, daB neben der eigentUchen Verpackung, die als Offnens des Deckenwandteils ein Teilbereich des obe- 

Faltschachtel ausgebildet ist, eine zweite, zusatzliche ren Randes der gegenUberliegenden Seitenwand, an der 

Karton-, Wellpappe- oder sonstige Materiallage benO- 25 sidi die Einstecktasche befindet, aufgerissen und die 

tigt wird, was naturgemfiB die Herstellungverteuert und durch das Umfalten und Verkleben der verlangerten 

kompliziert und zudem zu einem erhdhtem Materialver- Lasche gebildete Einstecktasche gedffnet und ein Ein- 

brauch und Gewicht ffihrt Es konimt hinzu, dafi sich die steckschlitz gebildet wird. 

bekannten Verpackungen hSufig nicht voUstandig und Dabei ist weiter vorteilhaft vorgesehen, daB die ge- 

restlos entleeren lassen, da sich Produktreste, insbeson- 30 genflberliegende Seitenwand nur in einem Teilbereich 

dere bei pulverfdrmigen Wasch- und Reinigungsmittebi, der Verklebung und der Faltlinie aufreiBbare Perfora- 

zwischen die beiden Materiallagen setzen. Wird die be- tionen aufweist und die Offnungs- und Verschiufilasche 

kannte Verpackung, was an und fiir sich erwtinscht ist, hierzu rSumlich korrespondierende Perforationen auf- 

nach dem Gebrauch zerlegt und dem Altpapierrecycling weist Dies fUhrt dazu, daB beim AufreiBen der Perfora- 

zugefiihrt, so verschmutzen haufig Produktreste, die 35 tion und des Deckenwandteils Teilbereiche der gegen- 

sich bei diesem Zerlegungsvorgang zwischen den bei- Qberliegenden Seitenwand oberrandseitig stehen blei- 

den Materiallagen Iflsen, den Haushalt oder gelangen ben und weiterhin fiir einen stabilen Halt der Verpak- 

ungewollt in den RecyclingprozeB, was diesen behin- kung auch im oberen Bereich sorgen. Zusatzlich erleich- 

dert tert dies das Offnen der Einstecktasche und das Einstek- 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, eine derartige 40 ken der Offnungs- und Verschiufilasche, insbesondere, 

Verpackung so zu verbessern, daB sie bei guter Stabili- wenn der Faltzuschnitt und die Perforation der Off- 

tat und WiederverschlieBbarkeit eine einfache Herstel- nungs- und Verschiufilasche konisch nach auBen zulau- 

lung und einen geringen Materialverbrauch sowie eine fen. 

guteRecyclebarkeit aufweist Darttber hinaus sieht die Erfindung vorteilhaft vor, 

Diese Aufgabe wird mit einer Verpackung der ein- 45 daB die Aufreifilinie des Deckenwandteils als Gegenrit- 

gangs bezeichneten Art erfmdungsgemaB dadurch ge- zung zur Spaltung der Kartonlage beim AufreiBen zur 

Idst, daB das aber eine Faltlinie an eine Seitenwand Bildung einer Oberlappungs- und Auflageflache zwi- 

angelenkte Deckenwandteil wenigstens bereichsweise schen offenbarem und feststehendem Bereich des Dek- 

entlang wenigstens einer an die Faltlinie angrenzenden kenwandteils ausgebildet ist Beim Wiederverschliefien 

Aufreifilinie aufreiBbar und im aufreifibaren Bereich am 50 des aufgeklappten Deckenwandteils kdnnen die beiden, 

freien Ende mit einer tiber eine Faltlinie angelenkte Off- gespaltenen Kartonlagen ubereinanderliegen und Qber- 

nungs- und Verschiufilasche und das gegenuberliegende lappen sich, was in Verbindung mit dem Einstecken der 

Seitenwandteil mit einer Einstecktasche zum Einstek- Offnungs- und Verschiufilasche in die Einstecktasche zu 

ken der Offnungs- und Verschiufilasche versehen ist einem sehr guten Wiederverschlufi der Verpackung 

Bei einer solchen Verpackung werden die bei den 55 fuhrt Die stehenbleibende, gespaltene ICartonlage 

bekannten Verpackungen auftretenden Nachteile auf ubemimmt dabei in Kombination mit der feststehenden, 

einfache und sichere Weise geldst da durch das Weglas- bereichsweise angeklebten Lasche der Einstecktasche 

sen einer zusatzlichen Innenzarge und die Bildung eines die Funktion einer Innenzarge bzw. eines Kragens, die 

wiederverschliefibaren selbsttragenden Schdpfpakets bzw. der fflr ein einfaches und mdglichst vollstandiges 

aus einem einzigen Kartonzuschnitt Zwischenraume, in 60 Wiederverschliefien der Verpackung nfltzlich ist 

denen sich Produktreste festsetzen kdnnen, vermieden Um das Wiederverschliefien der Verpackung und das 

werden kdnnen. Gleichzeitig wird der Verpackungsauf- Einstecken der Offnungs- und Verschiufilasche in die 

wand drastisch reduziert, da die gesamte zusa^che Einstecktasche zu erieichtem, ist vorgesehen, daB die 

Innenzarge wegfailt Die Herstellung wird vereinfacht, Offnungs- und Verschiufilasche einen sich auBenrand- 

da die bisherige Innenzarge nicht mehr in die Fait- 65 seitig verjiingenden Zuschnitt aufweist 

schachtel eingefugt werden muB. Umgekehrt wird auch Weiterhin ist vorteilhaft vorgesehen, daB ein Teil der 

die Zerlegung der Verpackung nach dem Gebrauch und Seitenwande wenigstens bereichsweise mehrlagig aus- 

vollstandiger Entleerung vereinfacht, das Altpapierauf- gebildet ist Dies hat. insbesondere wenn die Seiten- 
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wandbereiche wenigstens bereichsweise miteinander 
verklebt sind, was die Erfindung in weiterer vorteilh af- 
ter Ausgestaltung ebenfalls vorsieht, den Vorteil, daB 
die Seitenwande die Stabiiitat der Verpackung erhohen 
und es ermdglicht wird, einen Faltzuschnitt mit einer 5 
geringeren Wandstfirke zu verwenden. Die versttrkten 
Seitenwandbereiche dbernehmen dabei die tragende 
Funktion der fruheren. zusatzlichen Karton- oder Well- 
pappeneinlagen und verbessern die selbsttragenden 
Verpackungseigenschaften. 10 

Zur Erhahung der Stabiiitat der Verpackung ist in 
weiterer vorteilhafter Ausgestaltung vorgesehen, daB 
der Faltzuschnitt auBenrandseitig an der freien Seiten- 
wand angelenkte Klebelaschen, die teilweise aus der an 
die Seitenwand auBenrandseitig angelenkten Lasche 15 
ausgestanzt sind, zur Verklebung mit dem Decken- 
wandteil und den angrenzenden Seitenwandbereichen 
aufweist Hiermit wird eine zusatzliche, die Stabiiitat 
erhdhende Verbindung zwischen melu*eren Seiten- 
wandbereichen und dem Deckenwandteil und zugleich 20 
eine pulverdichte Verpackung geschaffen. 

Insbesondere wird durch die Verklebung mit den 
Eckbereichen des Deckenwandteils auch der Sitz des 
feststehenden Bereichs des Deckenwandteils erhoht 
und vermieden, daB dieser beim AufreiBen des offenba- 25 
ren Deckenwandteils fehlerhaft mit abgerissen und be- 
schadigt wird 

Dariiber hinaus sieht die Erfindung in weiterer Aus- 
gestaltung auch vor, daB die Offnungs- und VerschluBla- 
sche eine weitere Faltlinie aufweist, was das Emstecken 30 
in die Einstecktasche erleichtert 

In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung sieht die Er- 
findung auch noch vor, dafi eine Seitenwand eine mit 
einer Klarsichtfolie hinterlegte Ausstanzung zur Bil- 
dung eines Sichtfensters aufweist Hiermit wird ein ins- 35 
besondere von der Vorderseite der Verpackung her gut 
wahrnehmbares Sichtfenster geschaffen, durch das je 
nach Ausgestaltung, beispieisweise der Verpackungsin- 
halt Oder der Fflilzustand, sichtbar ist 

Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung 40 
beispieisweise naher erlautert Diese zeigt in 

Fig. 1 den Faltzuschnitt der Verpackung mit Kiebe- 
nachen und Perforationslinien im unverklebten Zu- 
stand, 

Fig. 2 in perspektivischer Darstellung eine erfin- 45 
dungsgemaBe Verpackung in der Abfullage, 

Fig. 3 in perspektivischer Darstellung eine erfin- 
dungsgemaBe, verschlossene Verpackung in der Ge- 
brauchslage und 

Fig. 4 in perspektivischer Darstellung eine erfin- 50 
dungsgemaBe, geoffnete Verpackung in der Gebrauchs- 
lage. 

Eine erfindungsgemaBe Verpackung fUr schuttfahige 
Guter ist in der Zeichnung allgemein mit 1 bezeichnet 
und ist aus einem allgemein mit 2 bezeichneten Faltzu- 55 
schnitt aus Karton gebildet 

Dieser Faltzuschnitt 2 weist zunachst iiber Faltlinien 
3 nebeneinander angelenkt eine Seitenwand 4, ein Bo- 
denwandteil 5, eine Seitenwand 6 und ein Deckenwand- 
teil 7 auf. 60 

Ober Faltlinien 8 sind an die Seitenwande 4, 6 und die 
Boden- und Deckenwandteile 5, 7 jeweils Seitenwand- 
teile 4a, 5a, 6a, 7a und Seitenwandteile 4b, 5b, 6b, 7b 
angelenkt Dabei bilden im zusammengesetzten Zu- 
stand die Seitenwandteile 4a bis 7a eine Seitenwand und 65 
die Seitenwandteile 4b bis 7b eine gegenCberliegende 
Seitenwand, die in Fig. 3 und 4 in mehriagiger, verkleb- 
ter Stellung dargestellt und mit 17 bezeichnet ist 
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An das Deckenwandteil 7 ist am freien Ende Ober eine 
Faltlinie 3a eine Offnungs- imd Verschlufliasche 9 ange- 
lenkt, die in der dargestellten AusfUhrungsform einen 
sich auBenrandseitig verjungenden Zuschnitt aufweist 

An die gegenuberliegende Seitenwand 4 ist ebenfalls 
auBenrandseitig uber eine Fait- und Perforationslinie 10 
eine Lasche 11 angelenkt, die durch Umfalten entlang 
der Faltlinie 10 mit der Seitenwand 4 zur Oberlappung 
gebracht und wenigstens im Bereich 12 verklebt wird. 
Die Seitenwand 4 weist dariiber hinaus eine bogenfSr- 
mig verlaufende Perforation 13 zum AusreiBen des Sei- 
tenwandbereiches 14 auf. 

Vorzugsweise weist der Faltzuschnitt 2 auBenrandsei- 
tig an der freien Seitenwand 4 angelenkte Klebelaschen 
15a, 15b auf, die in Bereichen 16 aus der an der Seiten- 
wand 4 auBenrandseitig angelenkten Lasche 1 1 ausge- 
stanzt sind und die im Bereich 16 zur Verklebung mit 
dem Deckenwandteil 7 und in ihrem ubrigen Bereich 
zur Verklebung mit der innersten Lage der mehrlagig 
ausgebildeten Seitenwandbereiche 4a bis 7a bzw. 4b bis 
7b dienen. 

Das Deckenwandteil 7 weist in der dargestellten Aus- 
fUhrungsform jeweils an die Faltlinie 3 angrenzende 
AufreiBlinien 18 auf, die bei der dargestellten Ausfiih- 
rungsform als Gegenritzung 18a, 18b ausgebildet sind 
Durch das AufreiBen des Deckenwandteils 7 mittels der 
daran angelenkten Offnungs- und VerschluBlasche 9 
entsteht eine Deckelklappe 19, die in Fig. 3 in verschlos- 
senem und in Fig. 4 in ge6ffnetem Zustand dargestellt 
ist und um die Faltlinie 3 auf schwenkbar ist 

Der Faltzuschnitt 2 weist in der dargestellten AusfQh- 
rungsform dariiber hinaus im Bereich der Offnungs- und 
VerschluBlasche 9 zusatzliche Perforationen 20a, 20b 
auf, die im zusammengeklebten Zustand bereichsweise 
mit der Perforation 13 des gegenflberliegenden Seiten- 
wandteils 4 korrespondieren. Daran grenzen im Bereich 
des Deckenwandteils 7 die AufreiBlinien 18 an. 

Aus dem Faltzuschnitt 2 laBt sich die Verpackung 1 
nach Fig. 2 dadurch herstellen, daB zunachst die mit 
einer Klebeschicht 12 beschichtete Lasche 11 um ISO"" C 
eingefaltet und mit der Seitenwand 4 bereichsweise ver- 
klebt wird. Anschliefiend werden entlang aller Faltlinien 
3, die Wande bzw. Wandteile 4, 5, 6, 7 eingefaltet und 
gleichzeitig die Offnungs- und VerschluBlasche 9 wenig- 
stens bereichsweise (Bereich 9a) mit der gegenOberlie- 
genden Seitenwand 4 auBenseitig verklebt Gleichzeitig 
werden auch die auBenrandseitig an der freien Seiten- 
wand 4 angelenkten Klebelaschen 15a. 15b mit den an- 
grenzenden Seitenwandbereichen 7a, 7b sowie die aus- 
gestanzten Bereiche 16 mit dem Deckenwandteil 7 ver- 
klebt 

Hierdurch erhait man einen geschlauchten Zuschnitt, 
der flach zusammengelegt, gelagert und transportiert 
werden kann. 

Zur Abfallung wird der Zuschnitt aufgerichtet, die 
Seitenwandbereiche 4a bis 7a werden vorzugsweise im 
LabyrinthverschluB verschlossen und vorteilhaft wenig- 
stens bereichsweise miteinander verklebt, die Verpak- 
kung wird auf die so gebildete Seitenwand 17 nach un- 
ten und mit den aufgeklappten Seitenwandbereichen 4b 
bis 7b nach oben gestellt und gefiiiit Sodann werden die 
Seitenwandbereiche 4b bis 7b ebenfalls vorzugsweise 
im LabyrinthverschluB verschlossen und wenigstens be- 
reichsweise miteinander verklebt FQr den Transport 
und die Benutzung wird die Verpackung um 90^ C in die 
Gebrauchslage gedreht 

Zum Offnen wird das freie Ende der Offnungs- und 
VerschluBlasche 9 angehoben und bogenformig nach 
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oben und gleichzeitig nach hinten gefCihrt und entlang 
der Perforationen 20a, 20b aufgerissen. Dabei reiBen die 
Perforationen 13 und 10 der gegenUberliegenden Sei- 
tenwand 4 im Bereich der Verklebung mit der Offnungs- 
und VerschluBlasche 9 auf und den Seitenwandbereich 5 
14 ab. Dieser bleibt an der aufgerissenen Offnungs- und 
VerschluBlasche 9 kleben und verstarkt diese. Dadurch 
wird die aus der umgefalzten Lasche 11 gebildete, in 
Fig. 4 angedeutete Einstecktasche 25 freigegeben bzw. 
gedffnet 10 

Beim AufreiBen der Offnungs- und VerschluBlasche 9 
reiBt nachfolgend das Deckenwandteii 7 entlang der als 
Gegenritzung 18a, 18b ausgestalteten, sich an die Perfo- 
rationen 20a. 20b anschlieBenden AufreiBIinien 18 auf. 
Dabei wird die Kartoniage des Deckenwandteils 7 auf- 15 
grund der Gegenritzungen 18a, 18b gespalten, so daB 
sich die in Fig. 4 dargestellten Oberlappungs- und Auf- 
lagefiachen 21a, 21b bilden. Beim Zuruckschwenken des 
durch das AufreiBen aus dem Deckenwandteii 7 gebil- 
deten Deckels 19 legen sich die Oberlappungs- und Auf- 20 
lageflachen 21a, 21b des offenbaren und feststehenden 
Bereichs des Deckenwandteils 7 dicht schlieBend wieder 
aufelnander. Die Offnungs- und VerschluBlasche 9 wu^ 
in die durch das AufreiBen gebildete Einstecktasche 25 
eingesteckt und bildet wiederum einen guten und siche- 25 
ren VerschluB der Verpackung. Dabei erleichtert eine 
vorteilhaf t vorcesehene zusatzliche Faltlinie 22 etwa in 
der Mitte der Offnungs- und VerschluBlasche 9 das Ein- 
stecken in die Einstecktasche 25. 

Eine mit einer Klarsichtfolle 24 hinterlegte Ausstan- 30 
zung 23 in der gegenUberliegenden Seitenwand 4 er- 
m6glicht erne Kontrolle des Verpackungsinhaltes und/ 
Oder des FQllzustands der Verpackung. 

NatOrlich ist die Erfindung nicfat ai^ die dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiele beschrflnkt Weitere Ausgestal- 35 
tungen der Erfindung sind mdglich, ohne den Gnindge- 
danken zu verlassen. So kann das Deckenwandteii 7 
beispielsweise auch endang einer mit den Faltlinien 8 in 
Angrenzung zu den Seitenwandteilen 7a, 7b wenigstens 
bereichsweise flbereinstimmenden AufreiBlinie 18 auf- 40 
reiflbar sein, die Offnungs- und VerschluBlasche 9 kann 
sich Qber die gesamte Breite des Deckenwandteils 7 und 
des gegenuberliegenden Seitenwandteils 4 erstrecken, 
gleiches gilt f Ur die Einstecktasche 25 und dergL mehr. 

45 

Patentansprtiche 

1. Verpackung fiir schuttfahige Outer aus einem 
Faltzuschnitt aus Karton oder dergL mit Qber Falt- 
linien jeweils aneinander angelenkten SeitenwSn- 50 
den bzw. Seitenwandteilen und Boden- und Dek- 
kenwandteilen, dadurch gekennzeichnet, daB das 
aber eine Faltlinie (3) an eine Seitenwand (6) ange- 
lenkte Deckenwandteii (7) wenigstens bereichswei- 
se entlang wenigstens einer an die Faltlinie (3) an- 55 
grenzenden AufreiBlinie (18) aufreiBbar und im auf- 
reifibaren Bereich am freien Ende mit einer aber 
eine Faltlinie (3a) angelenkten Offnungs- und Ver- 
schluBlasche (9) und das gegenuberliegende Seiten- 
wandteil (4) mit einer Einstecktasche (25) zum Ein- eo 
stecken der Offnungs- und VerschluBlasche (9) ver- 
sehen ist 

Z Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die gegenuberliegende Seitenwand 
(4) zur Bildung der Einstecktasche (25) oberrand- 65 
seitig mit einer bereichsweise angeklebten Lasche 
(ll)versehen ist 

3. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
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gekennzeichnet daB die Offnungs- und VerschluB- 
lasche (9) wenigstens bereichsweise mit der gegen- 
Qberliegenden Seitenwand (4) auBenrandseitig ver- 
klebt ist und die gegenflberliegende Seitenwand (4) 
im Bereich der Verklebung (12) und entlang der 
Faltlinie (3a) zwischen der Seitenwand (4) und der 
bereichsweise angeklebten Lasche (11) Perforatio- 
nen (10, 13) oder dergl. zum AusreiBen des verkleb- 
ten Seitenwandbereiches (14) aufweist 

4. Verpackung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet. dafi die gegenQberliegende Seitenwand 
(4) nur in einem Teilbereich der Verklebung (12) 
und der Faltlinie (3a) aufreiBbare Perforationen (10, 
13) aufweist und die Offnungs- und VerschluBla- 
sche (9) hierzu raumlich korrespondierende Perfo- 
rationen (20a, 20b) aufweist 

5. Verpackung nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die Auf- 
reiBlinie (18) des Deckenwandteils (7) als Gegenrit- 
zung (18a, 18b) zur Spaltung der Kartoniage beim 
AufreiBen zur Bildung einer Oberlappungs- und 
Auflagefiache (21a, 21b) zwischen offenbarem und 
feststehendem Bereich (19) des Deckenwandteils 
ausgebildet ist 

6. Verpackung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB die Off- 
nungs- und VerschluBlasche (9) einen sich auBen- 
randseitig verjungenden Zuschnitt aufweist 

7. Verpackung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche. dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil 
der SeitenwSnde wenigstens bereichsweise mehrla- 
gig (4a bis 7a, 4b bis 7b) ausgebildet ist 

8. Verpackung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mehrlagige, aus Seitenwandteilen (4a 
bis 7a, 4b bis 7b) gebildete Bereiche der Seitenwan- 
de wenigstens bereichsweise miteinander verklebt 
sind. 

9. Verpackung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet. daB der Falt- 
zuschnitt (2) auBenrandseitig an der freien Seiten- 
wand (4) angelenkte Klebelaschen (15a, 15b), die 
teilweise aus der an die Seitenwand (4) auBenrand- 
seitig angelenkten Lasche (11) ausgestanzt sind, zur 
Verklebung mit dem Deckenwandteii (7) und den 
angrenzenden Seitenwandbereichen (4a bis 7a, 4b 
bis 7b) aufweist 

10. Verpackung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB die Off- 
nungs- und VerschluBlasche (9) eine zusitzliche 
Faltlinie (22) aufweist 

11. Verpackung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB eine Sei- 
tenwand eine mit einer Klarsichtfolie (24) hinter- 
legte Ausstanzung (23) zur Bildung eines Sichtfen- 
sters aufweist 
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